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Aktualisierte gemeinsame Umwelterkldarung 2009 nach EMAS

Vorwort

Die erste Validierung nach der EG-Oko-Auditverordnung (EMAS) der Standorte
von Siemens Healthcare in Erlangen, Forchheim, Kemnath und Rudolstadt fand
1996 statt. In einem dreijdhrigen Zyklus unterzogen sich diese Siemens-Stand-
orte erfolgreich einer gemeinsamen Wiederholungspriifung. 2007 wurde die
Validierung auf den Standort Heidelberg, sowie auf die Siemens Audiologische
Technik in Erlangen ausgedehnt. Die Zertifizierung nach der ISO 14001 besteht
seit 1998.

Seit 1999 wird zu jeder Revalidierung eine neue vollstandige Umwelterklarung
(seit 2002 eine gemeinsame Umwelterklarung) herausgegeben. Die néchste
vollstandige Umwelterkldarung wird 2011 erstellt.

Seit 1996 wurde in jedem Jahr interne Audits und jahrlich bis dreijahrlich — ab-
hingig von der StandortgréBe — ein externes Uberpriifungsaudit durchgefiihrt
und erfolgreich bestanden.

Die vorliegende Umwelterkldrung stellt eine Fortschreibung der konsolidierten
Umwelterklarung 2008 dar und ist mit dieser im Zusammenhang zu sehen.

Es werden die standortbezogenen Daten aufgezeigt und mit dem Vorjahr ver-
glichen.
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Veranderungen an den Standorten

Standort Erlangen

Neu errichtet und in Betrieb genommen
wurden u.a. eine Vakuumvergussanlage in
der Komponentenproduktion, ein Sammel-
behdlter mit Abpumpstation fir Abfall-
Trafodl der Generatorenproduktion sowie

ein Sekundarkihlwasserkreislauf in der Pro-
duktion von Magnetresonanzgeraten. Die
Prozesswasserbehandlungsanlage fiir Abwasser
aus der Rontgenstrahlerproduktion wurde
ersetzt durch eine neue nach dem Prinzip der
Vakuumverdampfung arbeitende Anlage.
Mietflache: keine Veranderung zum Vorjahr
Mitarbeiterzahl: etwa 6.762 (+ 11,9 % zum
Vorjahr)

Standort Forchheim

Die Produktionskapazitat fiir CT-Detektoren
wurde erhéht. Neue Anlagen-Prif- und
Entwicklungskabinen fiir Angiographie- und
Rontgensysteme wurden errichtet. Die
Abfallwirtschaft fir Erlangen/Forchheim ist
seit April 2008 in Forchheim beheimatet.
Siemens Energy errichtete gemeinsam mit
Siemens Real Estate, Siemens Financial Servi-
ces und Siemens Healthcare eine 800 KWp
(Kilowatt peak) Photovoltaik-Anlage auf dem
Dach der Produktion von Angiographie- und
Réntgensystemen.

Mietflache: + 8% gegeniiber Vorjahr
Mitarbeiterzahl: etwa 1.793 (+5,4 % gegen-
Gber Vorjahr)

Standort Heidelberg

Das Softwarehaus fiir Onkologieprodukte
ist weiter gewachsen.

Mietflache: + 7% gegeniber Vorjahr
Mitarbeiterzahl: etwa 101 (+18,8 % gegen-
Gber Vorjahr)

Standort Kemnath

Im GJ 07/08 wurde der Maschinenpark in der
spanenden Fertigung und in der Verbindungs-
technik erneuert und erweitert.

Der Bau weiterer Testzellen fir Gerdte der
Strahlentherapie wurde im GJ 07/08 begonnen
und im Februar 2009 abgeschlossen.
Hauptnutzflache und Mietflache: unverandert
gegeniliber Vorjahr

Mitarbeiterzahl: etwa 1184 (+ ca. 5% zum
Vorjahr)

Standort Rudolstadt

Es wurde eine neue Kreislaufkiihlung fiir die
Laserstrukturierung in Betrieb genommen.
Hauptnutzflache: gegeniiber Vorjahr unver-
andert

Mitarbeiterzahl: 249 Mitarbeiter (-2 % zum Vor-
jahr)
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Zahlen, Daten und Fakten

Produkte

aeMEns

Computertomograph SOMATOM Definition Flash
Dosisschutz empfindlicher Organe

Mit der Einflihrung von SOMATOM Definition
Flash haben wir die aktuellste Herausforderung
in der Computertomographie angenommen
und die Dosisreduktion zum Mittelpunkt unse-
rer Forschung gemacht.

Das neue SOMATOM Definition Flash wurde
daher speziell dafiir konstruiert, CT-Unter-
suchungen schneller und weniger belastend

zu gestalten.

X-Care

Frihere Bemiihungen um eine Dosisreduktion
waren sehr erfolgreich, aber sie zogen beson-
ders strahlenempfindliche Bereiche wie z.B.
die weibliche Brust aber auch die Augenlinse
oder die Schilddriise nicht gesondert in
Betracht. Jetzt kann SOMATOM Definition Flash
die Strahlenbelastung empfindlicher Bereiche
selektiv um bis zu 40% ohne Verlust an Bild-
qualitdt reduzieren. Der Réntgenstrahler wird
dazu wahrend des Teilumlaufes, der die direk-
teste Strahlung fiir diese Bereiche bedeuten
wiirde, abgestellt.

Rontgenstrahl ausgeschaltet

Rontgenstrahl eingeschaltet



Adaptive Dose Shield

SOMATOM Definition Flash eliminiert Uberbe-
strahlung vor und nach der Spirale (rot mar-
kiert). Der Adaptive Dose Shield, der in der
CT-Branche einmalig ist, ist Teil der innovativen
STRATON®-Rontgenréhrenkonstruktion.

Er bewegt automatisch Abschirmungen in
Position, um unnétige Strahlung abzublocken.
Der Adaptive Dose Shield 6ffnet sich dynamisch
am Beginn eines Spiralbereichs und schlieB3t
sich dann am Ende ebenfalls dynamisch.
Damit wird jegliche klinisch irrelevante Dosis
eliminiert, nicht nur bei speziellen Applikatio-
nen, sondern bei allen Standard- Spiralakquisi-
tionen. Dies gibt die M&glichkeit, zusatzlich bis
zu 25% der Dosis bei Routineuntersuchungen
einzusparen.
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Produkte

SOMATOM Definition Flash - Fortschritt, der sich sehen lassen kann

* Mit dem neuen SOMATOM Definiton Flash
konnte gegeniiber dem Vorgangermodell
SOMATOM Definition der Energieverbrauch
wahrend der Bildaufnahme je nach Unter-
suchungsart um 45%* - 85%** reduziert
werden.

* Zur Verwendung von Ausgleichsgewichten
wurde Blei komplett eliminiert. Blei wird
lediglich noch zur Abschirmung von nicht
nutzbarer Rontgenstrahlung, zum Schutz
des Patienten verwendet. Dabei konnte der
daflir notwendige Bleianteil in der Strahler-
blende um 70%, (von 5,26 auf 1,45 kg) im
Vergleich zum Vorgdangermodell SOMATOM
Definition reduziert werden.

 Ein weiterer Erfolg ist die signifikante Redu-

zierung der Strahlendosis bei Herzunter-
suchungen um etwa 70% im Vergleich zu
SOMATOM Definition auf < 1 mSv (bei
100kV) bzw. < 1,5 mSv ( bei 120kV). Markt-
Ubliche CT-Systeme setzen Dosen von 9 bis
30 mSv ein.***

* Thorax Standarduntersuchungen
** Herzuntersuchungen

*** )6rg Hausleiter, et al, JAMA 02/2009




Produkte
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Umweltschutz durch Wiederverwendung

Hochleistungsrontgenréhren

Im Geschéftsjahr 07/08 lag die Wiederverwen-
dungsquote bezogen auf den Produktwert bei
etwa 23,7 % (Vorjahr 24 %).

Altprodukte

Die Nachfrage nach Systemen mit dem Quali-
tatssiegel ,Proven Excellence”ist stark steigend.
Im Geschéftsjahr 07/08 wurden weltweit etwa
1.745 Systeme als gebrauchte Medizinproduk-
te wieder in Verkehr gebracht (Aufarbeitung
Uberwiegend in Forchheim und Chicago).

Fir die aufgearbeiteten Systeme entfallt im
Vergleich zu den Neuprodukten der Energie-
bedarf fir die Produktlebensphase Stoffbereit-
stellung sowie einige Prozesse der Herstellung.
Dadurch wird indirekt das Freisetzen von
Treibhausgasen vermieden. Im GJ 07/08 betrug
rechnerisch der vermiedene Primdrenergiever-
brauch in Summe der verkauften Produkte etwa
66 GWh, was etwa 18.000 t CO, entspricht.

* Berechnet mit den Werten aus Tabelle 2 in:
LGltertransporte im Zusammenhang mit dem
Lebensmittelkonsum in Deutschland, Teil II:
Umweltwirkungen anhand ausgewahlter
Indikatoren” ERNO 2 (3) 187 - 193 (2001)

Umweltschutz durch Fernwartung

Fernwartung und Fern-Software-Update hat in
einer dhnlichen GréBenordnung zur CO,-Ver-
meidung beigetragen wie im Vorjahr. Der in
der Umwelterklarung 2008 angegebene Wert
von monatlich 26 Tonnen muss mit dem Wert
260 Tonnen berichtigt werden.

Entsorgung von Altprodukten

Im Geschaftsjahr 07/08 wurden im Auftrag von
Siemens Healthcare 624 Tonnen (vergleichbar
mit Vorjahr) medizinischer Altgeréte zur Ver-
wertung zurtickgenommen.

Internationale Transportlogistik

Der Seetransport fiir die Auslieferung von
Produkten hat gegeniiber dem Vorjahr weiter
an Bedeutung gewonnen. Neben Magnetreso-
nanztomographen werden auch Kardiologie-
Systeme der Artis zee Familie sowie Computer-
tomographen per Seefracht in den Osten der
USA geliefert.

Der Beitrag zum kinstlichen Treibhauseffekt
betragt bei der Seefracht nur 0,45 %* im Ver-
gleich zur Luftfracht
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Zahlen, Daten und Fakten

Material

Standort Erlangen

Materialbezug

Der Blei- bzw. Kupferbedarf wird merklich
beeinfluBt von Typ und Zahl produzierter
Streustrahlenraster bzw. MR-Spulen. Der
Wareneingang bei Aluminium ist von Mindest-
abnahmemengen beim Lieferanten abhdngig.
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Standort Forchheim

Materialbezug

Der Anstieg beim Chemikalien- und Gasver-
brauch resultiert aus der gréBeren Menge pro-
duzierten Leuchtstoffs. Relativ gesehen hat
sich jedoch der Materialeinsatz bei der Aus-
gangschemikalie flir den Leuchtstoff und bei
der Menge verwendetem Lésemittel in den
letzten Jahren durch zahlreiche MaBnahmen
verringert.
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Entwicklung des Gadoliniumoxidbedarfs zur Produktion
einer Leuchtstoffkeramik-Einheitsflache
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Bei der Darstellung zur Entwicklung des (Shanghai) im gezeigten Kennwert beriick-
Gadoliniumoxidbedarfs pro Leuchtstoffkeramik- sichtigt. Daraus resultieren im Vergleich zu
Einheitsflache sind ab GJ 04/05 erstmalig die den Angaben in der Umwelterklarung 2008 ab
Modullieferungen an unser Werk in China GJ 04/05 in obiger Graphik geringere Werte.

Entwicklung des Lésemittelverbrauchs zur Produktion

einer Leuchtstoffkeramik-Einheitsflache
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Standort Kemnath

Materialbezug

Wewle 0 usms2 tsoe1 16043 15486 12238
Nihtmetle 1023 14 10 12

Hills und Betiebsstoffegesamt 2070 2277 2243 1988 1958

davon Anstich und Beschichtungsstoflet 398 383 361 310 293
davemGase s 1388 1423 1273 164
davomSonstiges 394 506 459 405 502

Der Materialbezug hat sich im Zuge von Pro- erfordern wurden verstarkt. Dies geht ein-
zessoptimierungen und damit verbundener her mit dem Verbrauch an Kihlschmierstoff
Materialnummernbereinigung insbesondere (siehe Tabelle unter Sonstiges). Der Verbrauch
bei Metallen reduziert. Verschiedene einfache an technischen Gasen ist unter anderem
Tatigkeiten wie “Biegen” wurden teilweise durch den Abbau einer mit Stickstoff gekihl-
ausgelagert. Verfahren, die technologische ten Laserschneidmaschine zurlick gegangen.

Kompetenz wie z. B die spanende Bearbeitung

Materialbezug

Standort Rudolstadt

116,8 116,3 132,1 148,8 149,6
10,8 10,6 10,2 9,4 8.9
736,7 686,4 717,4 703,2 606,7
85,0 83,0 84,8 86,2 85,3
606,4 557,9 584,1 572,6 476,5
14,8 15,4 18,1 13,7 14,7
30,5 30,1 30,4 30,7 30,2

weniger Warmebehandlungsprozesse unter
Formiergas durchzufiihren. Dadurch ist der
Verbrauch technischer Gase splirbar zurlick
gegangen.
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Zahlen, Daten und Fakten

Energie

Standort Erlangen

Energieverbrauch

80.000
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10.000

GJ 03/04 GJ 04/05 GJ 05/06 GJ 06/07 GJ 07/08

Der Strombedarf ist geringfligig um 0,5 %
gegeniber Vorjahr angestiegen.

Standort Forchheim

Energieverbrauch
40.000

35.000
30.000
25.000

20.000

MWh

15.000
10.000

5.000 ["] Erdgas

[] Strom

GJ 03/04 GJ 04/05 GJ 05/06 GJ 06/07 GJ 07/08

Der um 4,4 % gestiegene Stromverbrauch
resultiert aus dem Flachenzuwachs und neuen
Anlagen, z.B. Prif- und Entwicklungskojen.
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Standort Heidelberg

Energieverbrauch
400
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200
150
100

50 B Fernwirme

[7] Strom
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Neue Testlabors, Server und die fiir den Betrieb
erforderliche Kiihlleistung haben den Strom-
verbrauch kraftig steigen lassen.

Standort Kemnath

Energieverbrauch
40.000

35.000

30.000

25.000

MWh

20.000

15.000

10.000 —

5.000 [] Erdgas

[] Strom

GJ 03/04 GJ 04/05 GJ 05/06 GJ 06107 GJ 07/08

Der Erdgasverbrauch ist im GJ 07/08 wieder Der gestiegene Stromverbrauch

leicht auf das Niveau vom GJ 05/06 angestie- resultiert unter anderem aus dem Anbau
gen. Es wurden keine wesentlichen energie- weiterer Testzellen fiir die Strahlenthera-
relevanten Verdnderungen am Standort durch- piegerate.

gefihrt.
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Standort Rudolstadt

Energieverbrauch
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=
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=
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B Fernwirme
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[7] Strom
GJ 03/04 GJ 04/05 GJ 05/06 GJ 06/07 GJ 07108
Das GJ 07/08 war von Sortimentsverschie- Der Fernwdrmebezug ist trotz erhdhten
bungen bestimmt. Die gréBeren Umsatzanteile witterungsbedingten Warmebedarfs im GJ
bei den wesentlich energieaufwdndigeren nur geringfligig gestiegen. Der Einsatz einer
Komponenten fiir Strahlentherapie haben Warmepumpe zur Warmerlickgewinnung
einen Anstieg des Elektroenergieverbrauches und die Installation von fest eingestellten
zur Folge. Heizkdrper-Thermostaten an dafilir geeigne-

ten Stellen hat dies ermdglicht.
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Wasser Aktualisierte gemeinsame Umwelterklarung 2009 nach EMAS

Zahlen, Daten und Fakten

Wasser

Standort Erlangen

Wasserverbrauch
100.000
90.000
80.000
70.000
60.000
‘T 50.000
40.000
30.000
20.000
10.000 M Grundwasser
[ Trinkwasser
GJ 03/04 GJ 04/05 GJ 05/06 GJ 06/07 GJ 07108
Wahrend der Grundwasserverbrauch im sanita- der Wasserverbrauch pro Mitarbeiter
ren Bereich leicht anstieg, ist rein rechnerisch gesunken.
Wasserbilanz
Herkunft Nutzung Ableitung
Niederschlags- Keine Versickerung
wasser (Rothelheimfabrik)
Grundwasser Sanitar Stadtischer Kanal
23.950 m? 23.950 m?
Kantine, Stadtischer Kanal
Trinkwasser Sanitar, 44.836 m3davon
47.490 m3 Befeuchtung, Behandlungsanlage
Produktion rund 80 m?
GJ 07/08
Seit April 2009 ist eine neue Prozesswasser- chemikalien sind nicht erforderlich.
behandlungsanlage fiir Abwasser aus der Ront- Die Grenzwerte werden eingehalten.

genstrahlerproduktion in Betrieb. Behandlungs-
15
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Standort Forchheim

Wasserverbrauch

30.000

25.000

20.000

m3
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5.000

I Trinkwasser
GJ 03/04 GJ 04/05 GJ 05/06 GJ 06/07 GJ 07108

Wasserbilanz

Herkunft Nutzung Ableitung

Der Wasserverbrauch erhéhte sich etwa paral-
lel zur Mitarbeiterzahl.

Das behandlungsbedirftige Abwasservolumen
nahm im Jahresvergleich zu, da eine gréBere
Menge Leuchtstoff produziert wurde.

GJ 07/08
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Standort Heidelberg

Wasserverbrauch
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Wasserbilanz

Herkunft Nutzung Ableitung

Rein rechnerisch ist der Wasserverbrauch pro
Mitarbeiter etwas gesunken.

GJ 07/08
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m?3

Standort Kemnath

Wasser

Wasserverbrauch
20.000
18.000
16.000 |
14.000 |
12.000 |
10.000 |
8.000
6.000
4.000 |
2.000 [ Trinkwasser
] B davon fiir Oberflichentechnik
I
GJ 03/04 GJ 04/05 GJ 05/06 GJ 06/07 GJ 07108
Wasserbilanz
Herkunft Nutzung Ableitung
Niederschlags- Keine Stadtischer Kanal
wasser
Kantine, Stadtischer Kanal
Trinkwasser Kthlung, rund 16.617 m3davon
rund 16.617 m? Sanitar, Behandlungsanlage
Produktion 1.042 m3
GJ 07108

Der gestiegene Wasserverbrauch in der
Oberflachentechnik basiert auf einer hheren
Auslastung im Vergleich zum Vorjahr. Rein
rechnerisch ist auch der Wasserverbrauch pro
Mitarbeiter geringfligig héher als im Vorjahr.
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Standort Rudolstadt

Wasserverbrauch
20.000
18.000
16.000
14.000
12.000
'€ 10.000
8.000
6.000
4.000
2.000 B Grundwasser
0 : [ Trinkwasser
GJ 03/04 GJ 04/05 GJ 05/06 GJ 06/07 GJ 07/08
Wasserbilanz
Herkunft Nutzung Ableitung
Niederschlags- Keine Direkteinleitung
wasser Saale
Verdunstung
Grundwasser Kihlung (Khltirme) 2.190 m3
1.104 m3 (Trink- u. Grundwasser
unverschmutzt)
Kihlung, Stadtischer Kanal
Trinkwasser Sanitar, 12.342 m3davon
13.428 m? Produktion Behandlungsanlage
Gber 961 m3
GJ 07/08
Der Wasserverbrauch hat sich im letzen genommene Kreislaufkiihlung signifikante
Geschaftsjahr verringert. Im laufenden Einsparungen beim Wasserverbrauch erwartet.

Geschéftsjahr werden durch die neu in Betrieb

19



Aktualisierte gemeinsame Umwelterklarung 2009 nach EMAS

20

Zahlen, Daten und Fakten

Emissionen

Standort Erlangen

Aufgrund einer Leckage in der SF¢"-Priif- und
Sammelapparatur wurden 4,25 kg SFs entspre-
chend ca. 98 t CO,-Aquivalente emittiert.

Bei Leckagen in Verdichtern von Kélteanlagen
wurden 3,5 kg Kéltemittel mit einem CO,-Aqui-
valent von 5,2 t freigesetzt.

Bisher wurden die Emissionen organischer
Losemittel (Alkohole, Aceton), VOCs (volatile
organic compounds), in stark vereinfachter
Weise aus der Differenz von bezogener Lose-
mittel und —Abfallmenge angegeben. Erstmalig
flir das GJ 07/08 werden nicht nur die reinen
Losmittel berlicksichtigt, sondern auch fliich-
tige organische Verbindungen in Gemischen.
Bei der Abschatzung der VOC-Emission wird
differenziert nach der VOC-Emission aus Anla-
gen sowie der VOC-Emission aus manuellen
Reinigungsprozessen. Aus Schwalllotanlagen,
Anlagen der Schirmproduktion sowie der
Waschanlage der Horgerdteproduktion betrug
die VOC-Emission im GJ 07/08 2,2 Tonnen.

Die Anforderungen der ,Verordnung zur
Begrenzung der Emissionen fllichtiger organi-
scher Verbindungen bei der Verwendung orga-
nischer Losemittel in bestimmten Anlagen”
(31. BImSchV fir letztgenannte Anlage werden
eingehalten. Aus manuellen Reinigungstatig-
keiten (meist mit Zellstofftlichern) betrugen
Losemittel-Emissionen flir den ungiinstigsten
Fall weitere 3,3 Tonnen. Diesem Fall liegt die
Annahme zugrunde, dass im Durchschnitt 90 %
der Lésemittel diffus emittiert und nur 10 %
mit den Zellstofftlichern entsorgt werden. Rein
rechnerisch betrug die gesamte VOC-Emission
ca. 5 Tonnen im GJ 07/08.

Emissionen

Standort Forchheim

Emissionen entstehen wie bisher aus der Erd-
gasheizungsanlage und bei einem Gebaude
(EinfamilienhausgréBe) aus einer Olheizung.
Die Schwefelwasserstoff- und Schwefeldioxid-
Fracht aus der immissionsschutzrechtlich
genehmigten Anlage zur Herstellung von
Leuchtstoffen ist wie im Vorjahr bedeutungs-
los. Die VOC-Emissionen betrugen 0,6 Tonnen.

Standort Kemnath

Trotz gestiegener Produktzahlen bei Onkologie-
gerdten wurde die SF¢"-Emission vermindert.
Seit August 2007 wird eine SF¢-Riickgewin-
nungsanlage eingesetzt. Bezogen auf ein ge-
testetes Produkt reduzierte sich die Emission
um mehr als 40%. Eine weitere Verminderung
der SFs-Emissionen durch eine optimierte Riick-
gewinnungsanlage wird angestrebt.

Die aus den Anforderungen aus der 31 BImSchV
an die Anlage zur Oberfldchenbeschichtung re-
sultierenden Zielemissionen wurden deutlich
unterschritten. Die Emissionen an L&semitteln,
VOCs (volatile organic compounds), sind durch
den Einsatz von I6semittelreduzierten-, wasser-
basierten- sowie Pulverlacken gesunken.

* SF¢ ist ein Gas mit sehr hohem Treibhausfaktor.
Der Einsatz von SF, ist geregelt in Verordnung
EG 842/2006.
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CO,-Emissionen (primar, sekundar)
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Zielemission: Gesetzlich vorgeschriebene Maximalmenge an VOC Emission pro Jahr.
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Standort Rudolstadt

Lésemittelemission
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Tonnen

Der BioCat an der mit Ethanol betriebenen
Anlage zeigt Wirkung. Die geplante Senkung
der Losemittelemission wurde erreicht.
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Abfall

Aktualisierte gemeinsame Umwelterklarung 2009 nach EMAS

Zahlen, Daten und Fakten
Abfall

Standort Erlangen/Forchheim
(Interne Abfalllogistik)

An den Abfallteilstromen hat sich gegenlber Vorjahr wenig verdndert.

Abfalle aus Montage, Produktion, 85 o Interne Abfallwirtschaft in
Entwicklung, Labors, Biiros g Forchheim, An den Sandgruben 1

e Sortiert Abfalle
* Wiegt Abfalle

Teile des technischen Service 7 % * Ordnet Abfélle den
Transportbehaltern zu

e Ladt Behalter um

* Zerlegt Teile zur sortenreinen
Abfalltrennung

Zuriickgenommene Teile aus 39 ° i
Upgrades von Kundenanlagen e Beflillt Transportbehadlter
e Lagert Abfalle bis zum
Abtransport
e Zerlegt Komponenten zur weiteren
el S i 5 % Verwendung definierter Teile

Gebrauchtanlagen . .
* Verkauft Teile und Material

Infolge des Umzugs der Abfallwirtschaft sowie ten des technischen Service und die Kompo-
eines Geschaftspartners mit Tatigkeiten in der nenten aus Upgrades von Kundenanlagen,
Wareneingangslogistik jeweils nach Forchheim also Elektronikschrott, seit April nicht mehr in
lassen sich in den Standort-Abfallbilanzen die Erlangen sondern in Forchheim anfallen.
letzen beiden Jahre nicht direkt vergleichen. Gleiches gilt fiir Verpackungsabfélle in der
Dies ist darin begriindet, dass die Komponen- Wareneingangslogistik.
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Tonnen

Standort Erlangen
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Verwertung

Beseitigung

GJ 06/07

Verwertung
Beseitigung

GJ 07108

Abfall

M nicht gefshrlich
M gefihrlich

Prozessspezifische Abfallarten
Angabe in Tonnen
GieBharzriickstande

Aufsaug- und Filtermaterialien,
Wischtticher, Schutzkleidung,
6lhaltige Betriebsmittel

Halogenfreie organische Losemittel
wassrige Entfetter, Losungen

Saure Konzentrate und Halbkonzentrate
Kiihlwasser, metallsalzhaltig

Trafodl

Neutralisationsschlamm

Chemikalien aus der Réntgen-
filmentwicklung

Elektronikschrott*

GJ 03/04

2,9

389,6

GJ 04/05

305,1

GJ 05/06

300,1

* Abholung in Erlangen und Transport zum Entsorger (Anfallstelle Erl/For)

GJ 06/07

GJ 07/08

2,2



Abfall Aktualisierte gemeinsame Umwelterklarung 2009 nach EMAS

Bei den gefahrlichen Abfallen sind weniger Die spezifische GieBharzabfallmenge beim

mit Gefahrstoffen verschmutzte Betriebsmittel VerguB von Komponenten fiir Magnetresonanz
angefallen. Durch die hohere Produktionsaus- (MR)-Gerate, ohne die Menge aus der Erpro-
lastung bei Horgerdten und Rontgenbildver- bung neuer VerguBmassen, konnte in den letz-
starkern im GJ 07/08 stieg der Losemittel- ten Jahren deutlich vermindert werden. Der
bedarf und in Folge davon die Menge an Anteil von gefdhrlichem Abfall am GieBharz-
Losemittelabfall. Seit Ende des GJ 07/08 wird jahresverbrauch der Produktion sank von

der tiberwiegende Teil des Losemittelabfalls 1,04 % im GJ 05/06 auf 0,37 % im GJ 07/08
stofflich verwertet. Beim Anfall schwermetall- (siehe Diagramm)

haltigen Wassers (Cu, Zn) erwarten wir durch
die Inbetriebnahme eines Sekundarkiihlwasser-
kreislaufs einen deutlichen Riickgang (siehe
Umweltprogramm).

Entwicklung der GieBharz-Abfallmenge (nicht ausgehértet) bezogen auf den
Jahresverbrauch fiir den VerguBB von MR-Komponenten
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Tonnen

Standort Forchheim

Abfallbilanz
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Die gefahrlichen Abfallarten ohne E-Schrott
sowie Chemikalien aus der Réntgenfilment-
wicklung werden fast ausschlieBlich in der
Detektorproduktion erzeugt. Die starkere Aus

Verwertung

Beseitigung

GJ 06/07

Verwertung
Beseitigung

GJ 07108

M nicht gefshrlich
M gefihrlich

lastung der Produktion fiihrte zu gréBeren

Abfallmengen. Seit Ende des GJ 07/08 wird
der Lésemittelabfall ausschlieBlich stofflich
verwertet.

Prozessspezifische Abfallarten
Angabe in Tonnen

Aufsaug- und Filtermaterialien,
Wischtticher, Schutzkleidung,
6lhaltige Betriebsmittel

Halogenfreie organische Losemittel
Leuchtstoffe
Neutralisationsschlamm
Wascherlauge

Chemikalien aus der Réntgen-
filmentwicklung

Elektronikschrott

GJ 03/04

5,5
2,1
1.1
1,6

6,8

5,1

14,3

GJ 04/05

5,6
3,2
1,1
0,9
9,6

4,0

221,2

GJ 05/06

6,3
2,4
1,6
3,0

9,0

3,3

220,1

* Abholung in Erlangen und Transport zum Entsorger (Anfallstelle Erl/For)

GJ 06/07

6,4
1.1
1,6
1,8

8,0

1,2

218,3

GJ 07/08

7.1
2,5
1,6
2,2

6,5

2,1

370,2*

Abfall



Abfall

Tonnen
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Standort Heidelberg

Die Mitarbeiter trennen bilirotypische Abfall-

art

Unterlagen, Verpackungsmaterialien, Kleinbat-

ter

en wie Papier, Datentrager, vertrauliche

ien, Tonerkartuschen, Elektro- und Elektro-

nikschrott, etc. Die Mehrzahl der Abfallarten

Standort Kemnath
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GroBere Verpackungsabfallmengen sind Folge

der Strategie, weltweit Materialien und Teile zu

beziehen.

Prozessspezifische Abfallarten

wird durch die kommunale Abfallwirtschaft in
Heidelberg entsorgt. Eine Wagung ist nicht vor-
gesehen. Im GJ 07/08 sind 190 kg Elektronik-

schrott angefallen.
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B nicht gefihrlich
M gefihrlich

Der vergroBerte Maschinenpark in der spanen-
den Fertigung flihrte zu einem Anstieg des
Kihlschmiermittelverbrauchs und damit des
Volumens an gefdhrlichen Abfallen.

Angabe in Tonnen GJ 03/04
Phosphatierschlamm? 8,5
Lackschlamm™ 23,9

Abfalle aus der Abwasserbehandlung
und dem Lackaustragssystem der
Oberflachentechnik** -

Bohr- und Schleifemulsion 94,5

* gefdhrlicher Abfall bis Mdrz 2005
** nicht gefdhrlicher Abfall ab April 2005

GJ 04/05 GJ05/06 GJ06/07

4,1 - -
12,7 - -
12,9 24,1 25,64

103,0 744 124,42

GJ 07/08

19,04

142,3
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Tonnen

Standort Rudolstadt
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Abfallbilanz

Verwertung
Beseitigung
Verwertung
Beseitigung
Verwertung
Beseitigung
Verwertung
Beseitigung

GJ 03/04 GJ 04/05 GJ 05/06 GJ 06107

Prozessspezifische Abfallarten

Angabe in Tonnen GJ03/04 GJO04/05 GJO05/06
Neutralisationsschlamm aus der

Prozesswasserbehandlungsanlage 10,7 15,6 14,2

Trafodl, Maschinendle 13,5 7.6 10,9

Halogenfreie Bearbeitungsemulsionen 23,7 21,4 27,6

Aufsaug- und Filermaterialien,

Wischtiicher, Schutzkleidung,

6lhaltige Betriebsmittel 4,5 2,4 2,6
Wassrige Spiilfliissigkeiten, die

gefahrliche Stoffe enthalten 15,0 16,4 3,4

Hohere Sortimentsanteile der massigen Strah-
lentherapie-Komponenten flihrte zu einem
héheren Anfall von Metallschrotten. Der Men-
genanstieg beim gefahrlichen Abfall basiert
auf 6 t zusatzlich zu entsorgender Kiihlschmier-
stoffe. Der Grund dafr ist eine kiirzere Stand-
zeit bei ldnger andauernder Hitze im Sommer.

Verwertung
Beseitigung

GJ 07108

GJ 06/07

15,2

10,3

22,0

1,7

6,8

B nicht gefahrlich
B gefihrlich

GJ 07/08

14,6

7.3

28,4

2,3

53

Abfall
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Umweltprogramm

Umgesetzte Einzelziele sind hellblau, weiter verfolgte weiB3 und neu aufgenommene grau hinterlegt.

Freiwillige Beschrankung der Verwen- 102608 Erlangen Stand Oktober
dung von Blei sowie polybromierter 10/2009 2008: ungefahr
Biphenyle und polybromierter Diphenyl- 14 % des Flach-
ether (Flammschutzmittel) in Flachbau- baugruppenvolu-
gruppen: Beginn der Serienfertigung mens wurden
von Flachbaugruppen ohne die ge- RoHS konform
nannten Stoffe fiir zunachst etwa 15% produziert

20 % des Flachbaugruppenvolumens

Abhdngig von der Horgerateleistung: 10/2010 Erlangen
Einfihrung wiederaufladbarer Batterie-
systeme bei neu in den Markt einge-
fihrten Produkten und Steigerung
ihres Anteils auf 40 % gegeniber Hor-
gerdten mit herkdmmlichen Batterien

Chrom-VI-freie Oberfldchen bei neu Kemnath Umsetzung be-
entwickelten Onkologiegeraten 12/2009 reits bei einigen
Bauteilen erfolgt.
Zieltermin ver-
schoben
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Umweltprogramm
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Umweltprogramm

Verringerung des Bezuges von Fern- 092608 Rudolstadt z. T. umgesetzt:
warme durch Energierlickgewinnung 09/2009 Ziel wird fortge-
aus dem Kihlwasserkreislauf mittels schrieben
Warmepumpe (Ziel 1.000 MWh/a)

Senkung des Trinkwasserbezuges um 09/2008 Rudolstadt Umgesetzt:
5.000 m? pro Jahr durch ein weiteres Messung nach
Kihlwasserkreislaufsystem flr Laser- einer Laufzeit
strukturierung von einem Jahr
(09/2009)
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Umweltprogramm

Reduzierung des Druckluftverbrauchs
um 10 %

| |

Einbau von Mag-
netventilen und
Absperrhdahnen.
Umsetzungs-
stand ca. 80 %
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Umweltprogramm

Reduzierung des Verbrauchs von Argon 102608 Erlangen Uberpriifung des
(Edelgas) um die Hélfte (Bezugsjahr 02/2009 Einzelziels nach
GJ 06/07) einem Jahr
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Umweltprogramm

Machbarkeitsstudie zum Ersatz von Kemnath Studie wurde
Schwefelhexafluorid in neu entwickel- 12/2009 begonnen. Kon-
ten Strahlentherapiegerdten durch krete Ergebnisse
ein Medium mit geringerem Treibhaus- werden zum
potential neuen Zieltermin
erwartet
Verringerung der Schwefelhexafluo- Q7/2608 | | Kemnath Anlage konnte
rid-Emission durch optimierte Riick- 09/2009 erst 01/2009 in
gewinnungsanlage um 40 % pro Gerdt Betrieb genom-
(Basis 4. Quartal 2007) men werden, Er-
gebnisse werden
Uber mehrere
Monate ermittelt
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Validierung und Verantwortlichkeiten

Nach der Uberpriifung von Umweltpolitik,

Umweltprogramm, Umweltmanagment-

System, Umweltbetriebsprifung sowie der

vorliegenden Umwelterkldrung erkldren
wir letztere flr die:

Siemens AG
Healthcare Sector
HenkestraBBe 127
91952 Erlangen

flir die Standorte:
Erlangen, Forchheim, Heidelberg,
Kemnath, Rudolstadt

gemaB der Verordnung (EG) 761/2001 in
der Fassung vom 03.02.2006 fur glltig.
Die Daten und Informationen dieser

Umwelterklarung geben ein zuverlassiges,

glaubwirdiges und richtiges Bild zu den
Tatigkeiten der Organisation.

Es zeichnen verantwortlich fiir den
Umweltschutz an den Standorten
Erlangen, Forchheim, Heidelberg,
Kemnath und Rudolstadt

Ay

Roland Koppel

Flr Umweltschutz verantwortlicher

Managementvertreter an den Standorten
/'Erlangen | Forchheim | Heidelberg

|\
ll\\,mud& -ﬂ :
Alfred Koch
Fir Umweltschutz verantwortlicher

Managementvertreter am Standort
Kemnath

anfred Apel

Fir Umweltschutz verantwortlicher
Managementvertreter am Standort
Rudolstadt

£
Klays Kordwig
Umweltgutachter
(DE-V-0059)

i B

Dr. Peter H. Otto
Umweltgutachter
(DE-V-0071)

Im Auftrag der
LGA InterCert GmbH

Eine aktuelle Umwelterklarung wird
jahrlich veroffentlicht, die nachste
konsolidierte Umwelterklarung 2011.
Die Standorte sind unter der Nummer

D-158-00011 gemaB EMAS registriert.

Es zeichnen verantwortlich fiir die
Umwelterklarung fiir die Standorte
Erlangen, Forchheim, Heidelberg,
Kemnath und Rudolstadt

‘R

A
Dr. Peter Illini
Umweltschutzbeauftragter
flr die Standorte
Erlangen / Forchheim / Heidelberg
Stefan Kem/g

Umweltschutzbeauftragter
fir den Standort Kemnath

(EOV\/\«
Martin Ramob

Umweltschutzbeauftragter
fir den Standort Rudolstadt
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